RUST-OLEUM

—< INDUSTRIAL —

'''''

9169 EPOKSYDOWY PODKLAD ANTYKOROZYJNY

—
—

RUST-OLEUM

| mdswm Podktad antykorozyjny do
W -, Zardzewiatego metalu

Moze by¢ naktadany bezposrednio na solidne zardzewiate powierzchnie (mniej pracy)
Przenika przez rdze do zdrowego metalu

Zawiera duzg ilos¢ inhibitoréw rdzy

tatwy do nakfadania pedzlem, watkiem lub natryskiem

Pierwsza klasa przyczepnosci na powierzchni drugiej klasy

KNOW-HOW TO PROTECT™
WWW.RUST-0OLEUM.EU



9169 EPOKSYDOWY PODKLAD ANTYKOROZYJNY

OPIS
Epoksydowy podkfad antykorozyjny o niskiej lepkosci z doskonatg przyczepnoscig i
ochrong antykorozyjng do recznie odrdzewianych metali.

ZALECANE UZYCIE

9169 jest przeznaczony do naktadania na recznie przygotowane zardzewiate powierzchnie
stalowe i moze by¢ ponownie pokryty podktadami 9170/80 i farbami nawierzchniowymi
9100, oferujgc odpowiednig ochrong przed silnymi chemikaliami, kwasami, zasadami i
rozpuszczalnikami; czgstym rozlewaniem produktu i czestym czyszczeniem chemicznym;
wysoka wilgotnoscia i wilgotnymi warunkami.

DANE TECHNICZNE
Gestosé: 1,34
Stopien potysku: Potysk

Klasa korozyjnosci:
Zawarto$¢ substancii statych
objetosciowo: 58,5%

Odporno$¢ na temperature: 150°C (suche ciepto)
Proporcja mieszania: 1:1 (objetosc)

C4 wysoka ochrona

CZAS SCHNIECIA PRZY 20°C/RH 50%

Na dotyk: 2 godziny

Do uzytku: 4 godziny

Do przemalowania: Po 16 godzinach, ale w ciggu 72 godzin
Petne utwardzenie: 8 dni

Czas przydatnosci do uzycia: 4 godziny dla mieszanki o pojemnosci 5 litréw w
temperaturze 20 °C

Czas indukcji: 1 godzina
ZALECANA GRUBOSC WARSTWY NA MOKRO

85 um

ZALECANA GRUBOSC WARSTWY NA SUCHO
50 ym

ZUZYCIE TEORETYCZNE
11,7 m?/l

ZUZYCIE PRAKTYCZNE
Praktyczne pokrycie zalezy od wielu czynnikow, takich jak porowatos$é i chropowato$é
podtoza oraz straty materiatu podczas aplikacji.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Usuna¢ smar, olej i wszelkie inne zanieczyszczenia powierzchni poprzez czyszczenie
alkaliczne lub wysokocisnieniowe (parowe) w potaczeniu z odpowiednimi detergentami.
Usunaé luzna rdze, zgorzeling walcownicza i zniszczone powtoki poprzez czyszczenie
reczne lub za pomocg elektronarzedzi do St 2/3 (ISO 8501-01 : 1988). Duze powierzchnie
mozna czysci¢ strumieniowo-$ciernie szczotkg do Sa 2 (IS0 8501-01 : 1988), profil
strumienia max. 50 pm. Przeszlifowac poprzednie powtoki, ktére sg w dobrym stanie, aby
usungc potysk i lekko zszorstkowaé powierzchnig, sprawdzi¢ kompatybilnos$¢. Podczas
aplikacji powierzchnia musi by¢ czysta i sucha.

WSKAZOWKI DOTYCGZACE UZYCIA
Przed potgczeniem poszczegdinych sktadnikow nalezy je doktadnie wymieszac. Uzyj
metody pudetkowej lub miksera o niskiej predkosci.

WARUNKI APLIKACJI
Temperatura powietrza i podtoza migdzy 5 a 35°C i wilgotno$¢ wzgledna ponizej 85%.
Temperatura podtoza musi wynosic¢ co najmniej 3°C powyzej punktu rosy.

APLIKACJA | ROZCIENCZANIE: PEDZEL

Rozcienczy¢ do 10% objetosci RUST-OLEUM Thinner 160.

Uzywaé szczotek z naturalnego wiosia, dtugowtosych. Najlepiej uzywac szczotek
jednorazowych.

APLIKACJA | ROZCIENCZANIE: WALEK

Rozcienczy¢ do 10% objetosci RUST-OLEUM Thinner 160

Uzywac watkéw z poliamidu o krétkiej/Sredniej drzemce 8-12 mm. Najlepiej uzywac
watkow jednorazowych.

APLIKACJA | ROZCIENCZANIE: NATRYSK BEZPOWIETRZNY

Do 10% objetosci rozcierczalnika RUST-OLEUM 160.

Pneumatyczne i elektryczne urzadzenia bezpowietrzne. Rozmiar koficéwki: 0,013-0,018
cala. Cisnienie ptynu: 125-200 bar. Unika¢ nadmiernej grubo$ci powtoki.

APLIKACJA | ROZCIENCZANIE: NATRYSK POWIETRZNY

Do 20% objetosci rozcierczalnika RUST-OLEUM 160.

Kubek grawitacyjny i cisnieniowy. Rozmiar kofcowki: 1,2 -2,2 mm. Ci$nienie rozpylania: 2
- 4 bar.

Unika¢ nadmiernej grubosci powtoki.

CZYSZCZENIE NARZEDZI / ZABRUDZEN
Uzy¢ RUST-OLEUM Thinner 160.

UWAGI

Maksymalna grubos$¢ suchej powtoki na warstwe: 100 pm na sucho, odpowiada 175 pm na
mokro.

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Zawarto$¢ LZ0: 3719/l

Zawartosé LZO w gotowej

mieszaninie: 458 g/l

Kategoria LZO: Al

Limity LZO: 500 g/I

Uwagi dotyczace Zapoznac sig z kartg charakterystyki i informacjami
bezpieczenstwa: dotyczacymi bezpieczefstwa wydrukowanymi na

puszce.

OKRES TRWAL0SCI PRODUKTU

Co najmniej 5 lat od daty produkcji w nieotwartych puszkach, jesli sa przechowywane w
suchych, dobrze wentylowanych pomieszczeniach, nie w bezposrednim $wietle
stonecznym, w temperaturze od 5° do 35°C.

Data wydania: 06/02/2026

Dostepne kolory i opakowania: Wiecej informaciji na temat dostgpnych koloréw i opakowar na stronie internetowej www.rust-oleum.eu.

Zrzeczenie sig: Informacje tu zawarte przekazywane sa w dobrej wierze, bez udzielania gwarancji. Poniewaz warunki aplikacji s3 poza nasza kontrola, Rust-Oleum nie moze ponosic jakiejkolwiek
odpowiedzialno$ci lub obciazen finansowych, ktére moga wyniknac z niewtasciwego zastosowania tego produktu. Produkt musi by¢ przechowywany, transportowany i aplikowany zgodnie z zaleceniami Rust-
Oleum. Uzytkownik powinien zadba¢ o posiadanie najbardziej aktualnej karty produktu. Wszystkie karty dostgpne sa na stronie internetowej producenta lub dystrybutora. Firma zastrzega sobie prawo

modyfikowania danych bez uprzedzenia.

Rust-Oleum Netherlands B.V.
Europalaan 9

5232 BC 's-Hertogenbosch
The Netherlands

T:+31(0) 165 593 636

F: +31 (0) 165 593 600
info@rust-oleum.eu

Shadon Way, Portobello Ind. Estate
Birtley, Chester-le-Street

DH3 2RE United Kingdom

T:+44 (01914 113 146
F:+44(0)1914 113 147
info@rust-oleum.eu
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Tor Coatings Ltd (Rust-Oleum Industrial)

Rust-Oleum France S.A.S.
38, av. du Gros Chéne Kolenbergstraat 23
95322 Herblay 3545 Zelem

France Belgium

T: +33(0) 130 40 00 44 T:+32 (0) 13 460 200
F: +33(0) 130 40 99 80 F: +32 (0) 13 460 201
info@rust-oleum.eu info@rust-oleum.eu

N.V. Martin Mathys S.A.

WWW.RUST-OLEUM.EU




	9169 EPOKSYDOWY PODKŁAD ANTYKOROZYJNY
	Podkład antykorozyjny do zardzewiałego metalu
	9169 EPOKSYDOWY PODKŁAD ANTYKOROZYJNY
	OPIS
	WARUNKI APLIKACJI
	ZALECANE UŻYCIE
	APLIKACJA I ROZCIEŃCZANIE: PĘDZEL
	APLIKACJA I ROZCIEŃCZANIE: WAŁEK
	DANE TECHNICZNE
	APLIKACJA I ROZCIEŃCZANIE: NATRYSK BEZPOWIETRZNY
	APLIKACJA I ROZCIEŃCZANIE: NATRYSK POWIETRZNY
	CZAS SCHNIĘCIA PRZY 20°C/RH 50%
	CZYSZCZENIE NARZĘDZI / ZABRUDZEŃ
	UWAGI
	ZALECANA GRUBOŚĆ WARSTWY NA MOKRO
	ZALECANA GRUBOŚĆ WARSTWY NA SUCHO
	INFORMACJE DOTYCZĄCE BEZPIECZEŃSTWA
	ZUŻYCIE TEORETYCZNE
	ZUŻYCIE PRAKTYCZNE
	PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
	OKRES TRWAŁOŚCI PRODUKTU
	WSKAZÓWKI DOTYCZĄCE UŻYCIA


