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9170/80 EPOXY METAL PRIMER

BESKRIVELSE
High Build 2K Epoxy Grunder beskytter mod korrosion pa nyt eller sandblaest stal.

ANBEFALET BRUG

Epoxy Grunder 9180 anvendes som grunder pa nyt stal, sandblest stal, rengjort
galvaniseret stal, eller som mellemgrunder. 9180 er beregnet til pafering med sprajte;
pensel og rulle benyttes kun til opfriskningsopgaver. 9180 kan genbehandles med 9100
Topmalinger, hvorved det giver enestaende beskyttelse mod steerke kemikalier, syrer,
alkalier og oplgsningsmidler. Téler jeevnlig kemisk rengering og hgj luftfugtighed.

Ved behov for god UV-resistens anbefales at afslutte med et lag Rust-OThane®
Polyurethan Topmaling 9600 eller 9200.

TEKNISK DATA

Teethed: 1,5

Glansgrad: Mat
Korrosionsklasse: C4 hoj beskyttelse
Tarstofindhold i volumen: 52%
Varmebestandighed: 150° C (ter varme)
Blandingsforhold: 1:1 (Volumen)

TORRETIDER VED 20°C/50% RELATIV LUFTFUGTIGHED

Bergringstor: 1 time

Handteringstar: 2 timer

Genbehandlingster: Efter 16 timer

Fuldt haerdet: 8 dage

Brugstid: 8 timer for en 5 Itrs blanding v/ 20° C
Induktionstid: 30 minutter

ANBEFALET VADFILMTYKKELSE
150 pm

ANBEFALET TORFILMTYKKELSE
75 um

TEORETISK FORBRUG
7 m?/itr

PRAKTISK FORBRUG
Praktisk raekkeevne afhanger af mange faktorer sasom overfladens porgsitet og stand
samt materialespild under péfering.

FORBEHANDLING AF OVERFLADEN

Fedt, olie og al anden overfladeforurening afvaskes med et alkalisk rensemiddel eller ved
hejtryks(damp)rensning. Rust, rustskaller, gledeskaller og nedbrudt maling fjernes ved
sandblasning til Sa 22 (IS0 8501-01 : 1988), blaeseprofil max. 50 my. Salte, hvidrust (p&
galv. stél) mv. fiernes med Rust-Oleum 108 atsevaeske el.lign. Mattér fastsiddende sund
maling, tjek forenelighed. Overflader, som skal vaere nedsanket i vand, sandbleeses til Sa 3
(IS0 8501-1 : 1988), blaeseprofil max. 50 my, for at fjerne al tidligere overfladebehandling.
Overfladen skal vare ren og ter under paferingen.

BRUGSANVISNING

Rer begge komponenter godt igennem, for de blandes sammen. Aktivator 9103 haeldes i
basen. Der omrgres grundigt til produktet er jeevnt. Brug under ingen omstandigheder
High-Speed boremaskine eller andre HighSpeed omrarere.

ANVENDELSESBETINGELSER
Luft- og overfladetemperatur 5° - 35° C. Luftfugtighed under 85%. Overfladetemperatur
skal vaere 3° C over dugpunktet.

PAFORING 0G FORTYNDING: PENSEL

Fortynd med op til 10% RUST-OLEUM Fortynder 160.

Brug pensler med lange naturhar. Penselpéfaring er kun til opfriskning eller til mindre
opgaver.

PAFORING OG FORTYNDING: RULLE

Fortynd med op til 10% RUST-OLEUM Fortynder 160.

Brug polyamid ruller med 8 mm luv. Ved rullepafgring kan det vaere ngdvendigt at pafare 2
lag for at opna anbefalet ter filmtykkelse.

PAFORING 0G FORTYNDING: LUFTLGS SPROJTE
Fortynd med 5-15% RUST-OLEUM Fortynder 160.
Dysestarrelse 13 - 18. Tryk: 150 - 250 bar.

PAFORING 0G FORTYNDING: LUFTATOMISERET SPROJTE
Fortynd med op til 20% RUST-OLEUM Fortynder 160.
Dysestarrelse: 1,2 - 2,2 mm. Lufttryk: 2 - 4 bar.

RENGORING AF UDSTYR/SPILD
RUST-OLEUM Fortynder 160.

BEMARKNINGER

Maks. tor filmtykkelse pr. lag: 125 pm ter, svarer til 250 pm vad.

Hvis det er npdvendigt med eksterne varmekilder for at bringe tempera- turen op, skal man
vaere opmaerksom pa, at overfladen ikke ma udsattes for direkte varmepavirkninger under
heerdning. Undga anvendelse af iltfor- brugende varmekilder da man herved risikerer, at
farvenuancen andres. Rumtemperatur maks. 35° C og materialetemperatur maks. 25° C.

SIKKERHEDSDATA

VOC-niveau: 421 g/l
VOC-feerdigblanding: 499 g/l
VOC-kategori: Aj
VOC-grense: 500 g/l

Bemaerkninger om sikkerhed: Lees sikkerhedsdatablad og informationer pé etiketten.

HOLDBARHED
Minimum 5 ar i udbnede spande, forudsat produktet opbevares i teet lukket
originalemballage pa et keligt, tort og frostfrit sted ved temperaturer mellem 5° og 35° C.

Udstedelsesdato: 29/04/2025

Tilgeengelige farver og pakningssterrelser: Der henvises til den respektive produktside pa www.rust-oleum.eu for en oversigt over aktuelle tilgeengelige farver og pakningssterrelser.

Ansvarsfraskrivelse: Oplysningerne heri er efter vores bedste overbevisning korrekte, og er afgivet i god tro, men uden garanti. Brugeren vil blive anset for at selvsteendigt at have bekreftet egnetheden af vores
produkter til hans/hendes egen szrlige formal. Rust-Oleum Europa kan under ingen omsteendigheder holdes ansvarlig for felgeskader eller haendelige skader. Produkterne skal opbevares, handteres og anvendes
under forhold, der er i overensstemmelse med Rust-Oleum Europes anbefalinger beskrevet i den nyeste udgave af databladet. Det er brugernes ansvar at sikre, at de har den opdaterede udgave. De nyeste

udgaver af datablade kan downloades gratis fra www.rust-oleum.eu eller tilsendes pa anmodning til vores kundeservice. Rust-Oleum Europe forbeholder sig ret til at eendre egenskaberne for sine produkter uden

forudgéende varsel.

Rust-0leum Netherlands B.V.
Zilverenberg 16

5234 GM 's-Hertogenbosch
The Netherlands

T:+31(0) 165 593 636
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