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METAL CLADDING PRIMER

Hurtigterrende grunder til
stalbeklaedning

* 1K anti-korrosionsgrunder

* Kan overmales efter kun 1 time
* Vandbaseret; lavt VOC-indhold

* Fantastiske pafgringsegenskaber
* Til alle sunde metaloverflader

KNOW-HOW TO PROTECT™
WWW.RUST-0OLEUM.EU
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METAL CLADDING PRIMER

BESKRIVELSE
Vandbaseret, hurtigtarrende grunder til alle metaloverflader, inklusive bart eller sandblaest
stél, galvaniseret stal og Plastisol®.

ANBEFALET BRUG

Metal Cladding Primer anvendes pa mange forskellige overflader sdsom bart eller
sandbleest stal, galvaniseret stal, zink, aluminium samt plastisolbelagte stélplader. Metal
Cladding Primer yder beskyttelse i let industrielt miljg, nar det efterfglges af et lag Metal
Cladding Topmaling. P4 bart eller sandblaest stal anbefales det at pafere to lag Metal
Cladding Primer inden pafering af Metal Cladding Topmaling.

TEKNISK DATA

Teethed: 1,29

Glansgrad: Mat
Tarstofindhold i volumen: 43,7%
Varmebestandighed: 80° C (ter varme)

TORRETIDER VED 20°C/50% RELATIV LUFTFUGTIGHED

Bergringstor: 30 minutter
Handteringstar: 1 time
Genbehandlingster: 1time
Fuldt haerdet: 3 dage

ANBEFALET VADFILMTYKKELSE
80 ym

ANBEFALET TORFILMTYKKELSE
35 um

TEORETISK FORBRUG
12,5 m?/ltr

PRAKTISK FORBRUG
Praktisk raekkeevne afhaenger af mange faktorer sasom underlagets porgsitet og ruhed,
samt materialespild under péfering.

FORBEHANDLING AF OVERFLADEN

Fedt, olie og al anden overfladeforurening afvaskes med alkalisk rensemiddel eller med
hejtrys(damp)renser tilsat et passende rensemiddel.

Rust, gladeskaller og maling i dérlig stand, fiernes ved sandblaesning til Sa 2¥2 (ISO 8501-1
: 1988), bleeseprofil max. 50 my. Hvor sandblesning ikke er muligt, skrabes eller
stalbarstes til St 3 (1ISO 8501 1 : 1988).

Zink- og aluminiumoverflader afvaskes med Surfa-Etch 108 a&tsevaeske, som skylles af
med rigeligt rent vand.

Nedbrudt maling skrabes eller stalbgrstes. Fastsiddende maling matteres. Overfladen skal
altid vaere helt ren inden pafering men ma veere let fugtig.

BRUGSANVISNING
Produktet skal omrgres grundigt inden brug.

ANVENDELSESBETINGELSER
Luft-, overflade- og materialetemperatur skal vaere mellem 10° og 35° C og relativ
luftfugtighed under 85%. Overfladetemperaturen skal veere min. 5° C over dugpunktet.

PAFORING 0G FORTYNDING: PENSEL
Hvis ngdvendigt kan fortyndes med lidt vand.
Brug pensler med en blanding af syntetiske og naturhar.

PAFORING 0G FORTYNDING: RULLE

Hvis ngdvendigt kan fortyndes med lidt vand.

Brug acryl eller polyester ruller med medium luv, 8 — 12 mm.

Ved rullepéfering kan det vaere ngdvendigt at pafare 2 lag for at opna den anbefalede
filmtykkelse

PAFORING 0G FORTYNDING: LUFTL@S SPROJTE

Hvis ngdvendigt kan fortyndes med lidt vand.

Dysestarrelse: 15 - 18. Tryk: 150 - 225 bar. Tjek vad filmtykkelse og undgé overdrevent
lag.

PAFORING 0G FORTYNDING: LUFTATOMISERET SPROJTE
Hvis ngdvendigt kan fortyndes med lidt vand. Dysesterrelse: 1,2 — 1,8 mm. Tryk: 2 — 4 bar

RENGO@RING AF UDSTYR/SPILD
Renger straks med vand og sabe.

BEMARKNINGER
Maks. tor filmtykkelse pr. lag: 45 pm svarende til 103 pm vadfilm. Produktet kan forblive
let klaebrig, hvis det péfares nye Plastisolplader

SIKKERHEDSDATA

VOC-niveau: 14 g/l
VOC-feerdigblanding: 14 g/l
VOC-kategori: Ni
VOC-grense: 100 g/l

Bemarkninger om sikkerhed: Lees sikkerhedsdatablad og informationer pa etiketten
HOLDBARHED

Minimum 5 ar i udbnede spande, forudsat produktet opbevares i teet lukket
originalemballage pa et keligt, tort og frostfrit sted ved temperaturer mellem 5° og 35° C.
Taler ikke frost!

Udstedelsesdato: 24/06/2025

Tilgeengelige farver og pakningssterrelser: Der henvises til den respektive produktside pa www.rust-oleum.eu for en oversigt over aktuelle tilgeengelige farver og pakningssterrelser.

Ansvarsfraskrivelse: Oplysningerne heri er efter vores bedste overbevisning korrekte, og er afgivet i god tro, men uden garanti. Brugeren vil blive anset for at selvsteendigt at have bekreftet egnetheden af vores
produkter til hans/hendes egen szrlige formal. Rust-Oleum Europa kan under ingen omsteendigheder holdes ansvarlig for felgeskader eller haendelige skader. Produkterne skal opbevares, handteres og anvendes
under forhold, der er i overensstemmelse med Rust-Oleum Europes anbefalinger beskrevet i den nyeste udgave af databladet. Det er brugernes ansvar at sikre, at de har den opdaterede udgave. De nyeste

udgaver af datablade kan downloades gratis fra www.rust-oleum.eu eller tilsendes pa anmodning til vores kundeservice. Rust-Oleum Europe forbeholder sig ret til at eendre egenskaberne for sine produkter uden

forudgéende varsel.
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Tor Coatings Ltd (Rust-Oleum Industrial)

Rust-Oleum France S.A.S. N.V. Martin Mathys S.A.
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