
 

PVDF PRIMER

Super przyczepny podkład do
okładzin

KNOW‐HOW TO PROTECT™

WWW.RUST‐OLEUM.EU

Doskonała przyczepność do nowych lub starzejących się okładzin PVDF/PVF2

Nadaje się również do stali galwanizowanej, cynku, aluminium i twardych tworzyw sztucznych

Brak przywierania już po 30 minutach

Pojedyncze opakowanie, łatwe w użyciu

Podkład pod farby nawierzchniowe do okładzin metalowych, NOXYDE  i NOXYDE  Peganox® ®



OPIS
Pojedyncze opakowanie super przyczepnego podkładu do PVDF lub PVF2, stali
galwanizowanej, cynku i aluminium.

ZALECANE UŻYCIE
Na PVDF, stali ocynkowanej, cynku, aluminium i innych gładkich powierzchniach. Jako
podkład adhezyjny pod NOXYDE® lub Metal Cladding Topcoat na nowej stali ocynkowanej.

DANE TECHNICZNE
Gęstość:  1,17
Stopień połysku:  Satyna
Klasa korozyjności:  C1/C2 lekka ochrona
Zawartość substancji stałych
wagowo:

 
47%

Zawartość substancji stałych
objętościowo:

 
30%

CZAS SCHNIĘCIA PRZY 20°C/RH 50%
Na dotyk:  30 minut
Do użytku:  1,5 godziny
Do przemalowania:  24 godziny
Pełne utwardzenie:  1 tydzień

ZALECANA GRUBOŚĆ WARSTWY NA MOKRO
100 μm

ZALECANA GRUBOŚĆ WARSTWY NA SUCHO
30 μm

ZUŻYCIE TEORETYCZNE
10 m²/l

ZUŻYCIE PRAKTYCZNE
Praktyczne pokrycie zależy od wielu czynników, takich jak porowatość i chropowatość
podłoża oraz straty materiału podczas aplikacji.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
Usunąć tłuszcz, olej i wszelkie inne zanieczyszczenia powierzchni poprzez czyszczenie
alkaliczne lub wysokociśnieniowe w połączeniu z odpowiednimi detergentami.
Przeszlifować nienaruszone powłoki, aby lekko zszorstkować powierzchnię. Usunąć
korozję cynku lub aluminium za pomocą Surfa-Etch 108. Powierzchnia musi być czysta i
sucha.

WSKAZÓWKI DOTYCZĄCE UŻYCIA
Aby zapewnić jednorodność, materiały powłokowe należy dokładnie wymieszać przed
użyciem.

WARUNKI APLIKACJI
Stosować w suchym i dobrze wentylowanym miejscu.

APLIKACJA I ROZCIEŃCZANIE: PĘDZEL
Nie rozcieńczać.

APLIKACJA I ROZCIEŃCZANIE: WAŁEK
Nie rozcieńczać.

APLIKACJA I ROZCIEŃCZANIE: NATRYSK BEZPOWIETRZNY
W razie potrzeby lekko rozcieńczyć rozcieńczalnikiem 22 o maksymalnej objętości 4%.
Dysza: 012 - 015 / Ciśnienie: 180 - 200 barów.

APLIKACJA I ROZCIEŃCZANIE: NATRYSK POWIETRZNY
W razie potrzeby lekko rozcieńczyć rozcieńczalnikiem 22 o maksymalnej objętości 4%.

CZYSZCZENIE NARZĘDZI / ZABRUDZEŃ
Wyczyść narzędzia rozcieńczalnikiem 22.

UWAGI
Może być ponownie malowany farbami Fassilux®, Fassilux Satin®, Metal Cladding
Topcoat i Noxyde®.
PVDF Primer jest farbą odwracalną, która rozpuszcza się we własnym rozpuszczalniku (=
rozcieńczalnik 22). Dlatego PVDF Primer nie może być ponownie malowany farbami
zawierającymi rozpuszczalniki o silniejszym działaniu rozpuszczającym niż Thinner 22, np.
ksylen, toluen itp. W razie wątpliwości należy najpierw przeprowadzić test. Aby ustalić, czy
ten podkład jest odpowiedni dla danego podłoża, zawsze zalecamy wykonanie testu
przyczepności przed aplikacją.
Hydrofobowość: Kąt kontaktu z wodą 95° (raport z testu Cori nr ref. N/8384).
Wodorozcieńczalne farby nawierzchniowe muszą zostać nałożone w ciągu 48 godzin.

INFORMACJE DOTYCZĄCE BEZPIECZEŃSTWA
Zawartość LZO:  570 g/l
Zawartość LZO w gotowej
mieszaninie:

 
584 g/l

Kategoria LZO:  A/h
Limity LZO:  750 g/l
Uwagi dotyczące
bezpieczeństwa:  

Zapoznać się z kartą charakterystyki i informacjami
dotyczącymi bezpieczeństwa wydrukowanymi na
puszce.

OKRES TRWAŁOŚCI PRODUKTU
Co najmniej 5 lat od daty produkcji w nieotwartych puszkach, jeśli są przechowywane w
suchych, dobrze wentylowanych pomieszczeniach, nie w bezpośrednim świetle
słonecznym, w temperaturze od 5° do 35°C.

PVDF PRIMER

Dostępne kolory i opakowania: Wiecej informacji na temat dostępnych kolorów i opakowań na stronie internetowej www.rust-oleum.eu.

Zrzeczenie się: Informacje tu zawarte przekazywane są w dobrej wierze, bez udzielania gwarancji. Ponieważ warunki aplikacji są poza naszą kontrolą, Rust-Oleum nie może ponosić jakiejkolwiek
odpowiedzialności lub obciążeń finansowych, które mogą wyniknąć z niewłaściwego zastosowania tego produktu. Produkt musi być przechowywany, transportowany i aplikowany zgodnie z zaleceniami Rust-
Oleum. Użytkownik powinien zadbać o posiadanie najbardziej aktualnej karty produktu. Wszystkie karty dostępne są na stronie internetowej producenta lub dystrybutora. Firma zastrzega sobie prawo
modyfikowania danych bez uprzedzenia.

Rust-Oleum Netherlands B.V.
Europalaan 9
5232 BC 's-Hertogenbosch
The Netherlands
T : +31 (0) 165 593 636
F : +31 (0) 165 593 600
info@rust-oleum.eu  

Tor Coatings Ltd (Rust-Oleum Industrial)
Shadon Way, Portobello Ind. Estate
Birtley, Chester-le-Street
DH3 2RE United Kingdom
T : +44 (0)1914 113 146
F : +44 (0)1914 113 147
info@rust-oleum.eu  

Rust-Oleum France S.A.S.
38, av. du Gros Chêne
95322 Herblay
France
T : +33(0) 130 40 00 44
F : +33(0) 130 40 99 80
info@rust-oleum.eu  

N.V. Martin Mathys S.A.
Kolenbergstraat 23
3545 Zelem
Belgium
T : +32 (0) 13 460 200
F : +32 (0) 13 460 201
info@rust-oleum.eu
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